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D Bedienungsanleitung

Das Gerét ist ein mikroprozessorgesteuertes Ultraschall-Materialdickenmessgerat mit hoher Genauigkeit.
Der Messbereich der Gerate hangt von den akustischen Eigenschaften des Materials und von dem
verwendeten Prifkopf ab. Er betragt ca. 1,2 ... 200, mm bei einer Temperatur von -10 ... +50 °C. Das Gerat
besitzt eine 4-stellige Digitalanzeige und ist sehr einfach zu handhaben. Ein piezoelektrischer Wandler wird
mit einem kurzen elektrischen Impuls erregt. Der Wandler setzt die elektrische Energie in mechanische
Schwingungen um. Die Schallwellen laufen durch den Werkstoff und werden von der gegeniberliegenden
Flache reflektiert. Der gleiche Wandler empfangt die reflektierten Wellen und setzt diese in elektrische
Impulse um. Die Zeit zwischen der Ersterregung und dem ersten reflektierten Echo von der
gegenuberliegenden Flache steht in Relation zu der Schallgeschwindigkeit, mit welcher die Schallwellen
durch das Material laufen.

Kalibrierung

Die ,CAL“-Taste so lange drticken, bis CAL in der LCD-Anzeige erscheint. Den Priifkopf auf den runden
Stahlblock (5 mm dick) fest aufdriicken. Zuvor etwas Koppel-Gel auf den Stahlblock geben. Sobald auf der
Anzeige 5.0 mm erscheint, ist die Kalibrierung erfolgt und das Gerat schaltet automatisch in den Mode der
Dickenmessung um. Sollte die Batterie gewechselt oder ein anderer Priifkopf angeschlossen werden, muss
die Kalibrierung wiederholt werden.

Einstellung der Schallgeschwindigkeit

Die ,VEL"-Taste so lange driicken, bis die eingestellte Schallgeschwindigkeit erscheint (z.B. 5900 m/s).
Durch Drucken der Pfeiltasten (rauf oder runter), kénnen Sie den Wert erhéhen bzw. erniedrigen. (Info auf
Datenblatt des Materials). Wenn die gewtinschte Schallgeschwindigkeit eingegeben ist, driicken Sie noch
einmal die ,VEL“-Taste. Es erscheint ,0“ mm im Display. Das Gerat ist jetzt eingestellt und wechselt wieder
in den normalen Messmodus.

Einstellung der voreingestellten Schallgeschwindigkeiten
Die ,SELECT"-Taste so lange driicken, bis der derzeitige Schall-geschwindigkeitswert angezeigt wird. Durch
driicken der Pfeiltasten kdnnen voreingestellte Werte benutzt werden.

No. CODE_ Material
1 cd01l Stahl

2 cd02  Gusseisen
3 cd03  Aluminium
4 cd04  Kupfer

5 cd05 Messing

6 cd06  Zink

7 cd07 Quarzglas
8 cd08 Polyathylen

9 cd09 PVC

10 cd10 Grauguss

11 cdll Kugelgraphitgusseisen
12 xxxx  Schallgeschwindigkeit

Messung

Wenn das Gerét fir ein bestimmtes Material und einen Prufkopf justiert wurde, kann es jederzeit einfach
wieder fir die gleiche Anwendung verwendet werden, da alle Einstellungen im Gerat gespeichert bleiben.
1. Das Gerat einschalten. (MaRReinheit mit mm/ inch wéhlen)

2. Prufkopf mit etwas Koppelmittel auf das zu messende Werkstiick aufsetzen.

3. Das Gerét zeigt Ihnen die Wanddicke an.

Es ist nur sehr wenig Koppelmittel notwendig. Je nach Anwendung reicht die einmalige Benetzung des
Prifkopfes flr viele Messungen aus. Als Koppelmittel verwenden Sie bitte das im Lieferumfang enthaltene
Glyzerin, welches Prifkopf und das zu messende Objekt nicht angreift.

Hinweise flir den Benutzer

Messungen mit Kontaktprifkdpfen

Fur die meisten Materialien liefert die Kontaktmethode die giinstigste Ubertragung des Ultraschalls vom
Prufkopf zum Teststlick. Immer wenn es die Forderungen der Dickenmessungen gestatten, sollte die
MeRmethode mit Kontaktprifképfen angewendet werden. Die Kontakt-Messmethode kann generell
angewendet werden, wenn die geringste Dicke nicht kleiner als 1,2 mm in Kunststoff oder ca. 1,0 mm in
Stahl ist. Bei Teststiicken tber +50 °C missen besondere Prifkdpfe angewendet werden.




Justierung / 1ISO-Kalibrierung

Die Genauigkeit der Messung ist nur so gro3 wie die Genauigkeit, mit der das Gerat justiert wurde. Die
Gerate werden sorgfaltig abgeglichen bevor sie das Werk verlassen und missen selten nachkalibriert
werden. Zur Kontrolle sollte in regelmaRigen Zeitabstanden mit einem Prifstlick bekannter Dicke die
korrekte Anzeige Uberpruft werden.

Oberflachengenauigkeit

Die gréRRte Messgenauigkeit wird erzielt, wenn die Prifflache und die Gegenflache (Ruckwand) des zu
messenden Werkstlckes glatt sind. Wenn die Priifflache rau ist, wird die geringste Dicke, die gemessen
werden kann, grof3er, weil mit der zunehmenden Dicke der Koppelschicht die Schalllaufzeit verlangert wird.
Andererseits verursacht die Rauhigkeit der Gegenflache starke Streuungen des reflektierten Echos und
somit eine ungenaue Anzeige der Dickenmessung.

Es ist also wichtig, dass die Reflexionsseite (Riickseite) des zu testenden Materials frei ist von:
Koppelmitteln, Fett, Farbe oder anderen Verunreinigungen, damit eine max. Genauigkeit erzielt wird.

Kopplungstechnik

Bei Kontaktmessungen ist die Dicke der Koppelmittelschicht ein Teil der Messung. Wenn die max.
Genauigkeit ausgenutzt werden soll, muss die Kopplungstechnik reproduzierbar sein. Das ist gewéhrleistet
bei Verwendung eines geeigneten Koppelmittels mit geringer Viskositét. Es ist nur soviel Koppelmittel zu
verwenden, dass eine sichere Ablesung gewahr leistet ist. Der Priifkopf ist dabei mit mittlerem Druck auf das
Teststlick zu pressen. Einige Versuche mit maRigem bis festem Koppeldruck sind erforderlich, um
reproduzierbare Messungen zu erreichen. Im Allgemeinen benétigen Prifkdpfe kleineren Durchmessers
geringeren Ankoppeldruck als Prifkopfe gréReren Durchmessers.

Verjingungen oder Exzentrizitaten

Wenn die Kontaktoberflache zur Riickwandoberflache verjingend oder exzentrisch verlauft, wird das
Rickwandecho nicht exakt reflektiert, sondern es entstehen u.a. Phasendrehungen, die Messgenauigkeit
verringern. Eine gleichbleibende Nichtparallelitdt reduziert die Messgenauigkeit ebenfalls.

Schallstreuung
In einigen Materialien, ganz besonders in Gussstiicken aus rostfreiem Stahl, Gusseisen und anderen

Legierungen, wird die Schallenergie vom kristallinen Aufbau im Guss oder von den verschiedenen
Materialanteilen in der Legierung zerstreut. Dieser Effekt reduziert die Fahigkeit des Gerates, ein
auswertbares Echo von der Rickseite des Materials zu erkennen und begrenzt somit die Messungen mit
Ultraschall in diesen Materialien.

Schallgeschwindigkeitsveranderung

Einige Materialsorten zeigen deutliche Anderungen der Schall-geschwindigkeit an verschiedenen Punkten
innerhalb des Materials.

Gussstlcke aus nichtrostendem Stahl und aus Messing zeigen diesen Effekt besonders stark durch eine
relativ groRe Kérnung, unterschiedliche Kornorientierung und die Anderung der Schallgeschwindigkeit je
nach Lage der Kristalle. Andere Materialien zeigen einen starken Wechsel der Schallgeschwindigkeit mit der
Temperatur. Dieses ist charakteristisch bei Kunststoffmaterialien, bei denen die Temperatur beachtet
werden muss, wenn eine hohe Messgenauigkeit erwiinscht wird.

Schallschwéchung bzw. Absorption

In vielen organischen Materialien, wie z.B. Plastik und Gummi, wird der Schall sehr schnell geschwacht.
Daher ist die max. Dicke, die in diesem Material gemessen werden kann, oft begrenzt durch die
Schallschwéchung. Die Schwachung ist bei héherer Frequenz groRer, bei niedriger Frequenz kleiner.

Batteriewechsel

Das Batteriefach befindet sich auf der Riickseite des Geh&auses. Ein Auswechseln der zwei Batterien ist
angebracht, wenn in der Anzeige blinkend "BAT"-Symbol erscheint. Bis zum endgliltigen Abschalten des
Geréates konnen jedoch noch zahlreiche Messungen durchgefuhrt werden.

Achtung! Leere Batterien sind Sonderm{ll. Bitte keinesfalls mit dem Hausmull entsorgen, sondern nach den
aktuellsten gesetzlichen Forderungen entsorgen.



Technische Daten Testboy 75

Anzeige 4 digit LCD
Messbereich 1,2-200 mm
Messgenauigkeit +0,5mm

kleinste Messflache @ 5mm

Auflésung 0,Imm
Schallgeschwindigkeit 500m/s bis 9000m/s
Materialien Stahl Aluminium, Kupfer, Messing,

Quarzglas, PVC, Zink, Gusseisen
Polyethylen, Graugus

Arbeitstemperatur 0°C~50°C
Stromversorgung 3x1,5V

TUOV/GS IEC/EN 61010- 1
Abmessungen 158 x 74 x 31mm

Gewicht 2209

Farbe schwarz, andere Farben auf Anfrage
Lieferumfang 1x Bedienungsanleitung

3x Batterie 1,5V AAA Micro
1x Ultraschallsensor
1x Glycerin
1x Servicekoffer

60 Monate Garantie

Testboy-Gerate unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollten wéahrend der taglichen Praxis dennoch
Fehler in der Funktion auftreten, gewéahren wir eine Garantie von 60 Monaten (nur giltig mit Rechnung).
Fabrikations- oder Materialfehler werden von uns kostenlos beseitigt, sofern das Gerét ohne
Fremdeinwirkung und unge6ffnet an uns zurtickgesendet wird. Beschadigungen durch Sturz oder falsche
Handhabung sind vom Garantieanspruch ausgeschlossen. Treten nach Ablauf der Garantiezeit
Funktionsfehler auf, wird unser Werksservice lhr Gerat unverziiglich wieder instand setzen.

Bitte wenden Sie sich an:

Testboy GmbH

Abt. Service

Beim Alten Flugplatz 3
D-49377 Vechta

Tel: +49 (0)4441/ 89112-10
Fax: +49 (0)4441 | 84536
eMail: support@testboy.de
web: http://lwww.testboy.de

Diese Bedienungsanleitung wurde mit gro3er Sorgfalt erstellt. Fr die Richtigkeit und Vollstandigkeit der
Daten, Abbildungen und Zeichnungen wird keine Gewahr ibernommen. Anderungen vorbehalten

Qualitatszertifikat

Die Testboy GmbH bestatigt hiermit, dass das erworbene Produkt geméaf den festgelegten
Prufanweisungen wéhrend des Fertigungsprozesses kalibriert wurde. Alle innerhalb der Testboy GmbH
durchgefuhrten, qualitatsrelevanten Tatigkeiten und Prozesse werden permanent durch ein
Qualitatsmanagementsystem nach 1ISO 9001:2008 Uberwacht.

Die Testboy GmbH bestatigt weiterhin, dass die wahrend der Kalibrierung verwendeten Priifeinrichtungen
und Instrumente einer permanenten Prufmitteliberwachung unterliegen.

Konformitatserklarung
Das Produkt erfiillt die Niederspannungsrichtlinien 2006/95/EG und EMV-Richtlinien 2004/108/EG.


mailto:support@testboy.de
http://www.testboy.de/

GB Manual

The Testboy 75 Ultrasonic Thickness Meter is a handheld meter for fast and accurate measurement of
material thickness.

The Testboy 75 is capable of measuring the thickness of various materials with accuracy as high as

+ 0.5 mm(£ 0.1). The principal advantage of ultrasonic measurement overtraditional methods is that
ultrasonic measurements can be performed with access to only one side of the material being measured.
This manual describes the operation of the Testboy 75

The ON/OFF key switches the gauge on or off. To switch the gauge on press the ON/OFF key. The display
then shows “0”, indicating the gauge is ready to take readings. To switch the gauge off press the ON/OFF
key. The gauge retains all of its settings even when the power is off. The gauge also features an ‘auto-power
down’ function designed to conserve battery life. If the gauge is idle for ~1 minute, it will switch itself off.

Calibration

Press the “CAL” button then press the transducer against the probe-disc, making sure that the transducer is
flat against the surface . While the transducer is firmly coupled to the probe-disc, the gauge will display ‘5,0’.
If not you have to correct with the up and down buttons. For couple transducer with probe you have to take
some glycerine as coupler. When setting the calibration point, the gauge will always use the sound-velocity
value of the built-in probe-disc, even if some other velocity value has been entered for making actual
measurements. Though the gauge will remember the last zero point, it is generally a good idea to set the
zero point whenever the gauge is switched on, as well as any time a different transducer is used. This will
ensure that the zero point of the instrument is always correct.

Known velocity calibration

This procedure requires that the operator knows the sound-velocity of the material to be measured

1. Press ON/OFF key to switch on the gauge.

2. Press the VEL key to enter calibration mode.

3. Use the UP and DOWN arrow keys to adjust the displayed velocity up or down, until it matches the
sound-velocity of the material to be measured.

4. Press the VEL key once more to exit the calibration mode.

The gauge is now ready to perform measurements.

MATERIAL SELECTION

Press the power key to turn on the unit.Press the Selection key and the display will show the code “cdxx™ or
“xxxx'. “cd’ is the abbreviation for ‘code” and "xx" is one number among 01~11. “xxxx" is a 4-digit number
which is the sound velocity of material defined by the user.. The “cdxx -material relationship is as follow.

No. CODE Material No. CODE Material

1 cdol  Steel 2 cd02 Castiron

3 cd03 Red copper 4 cd04  Aluminium

5 cd05 Brass 6 cd06  Zinc

7 cd07 Quartz glass 8 cd08 Polyethylene
9 cd09 PVC 10 c¢cd10 Gray castiron
11 cdll Nodularcastiron 12  xxxx Sound velocity

TECHNICAL SPECIFICATION

Performance

Range (pulse-echo): 1,2 mm to 200 mm

Resolution: 0.1 mm (0.001")

Accuracy: 0.5 % , depends on material and conditions

Sound-velocity range: 500 m/s to 9000 m/s

Physical

Weight: 164 g including batteries

Size: 120 mm x 62 mm x 30 mm

Operating temperature: -30 °C to 50 °C (-20°F to 120°F)
(depending upon climatic conditions)

Case: Extruded aluminium body

Nickel plated aluminium end caps



Absorption and scattering

As ultrasound travels through any material, it is partly absorbed. If the materials through which the sound
travels have any grain structure, the sound waves will experience scattering. Both of these effects reduce the
strength of the waves.

Higher frequency ultrasound is absorbed and scattered more than ultrasound of a lower frequency. It may
seem therefore that using a lower frequency transducer might be better in every instance, however low
frequencies are less directional than high frequencies.

Temperature of the material

When it is necessary to measure on surfaces that are exceedingly hot, special high-temperature transducers
may be necessary.

Additionally, care must be taken when performing a ‘Calibration to Known Thickness’ with a high
temperature application

Geometry of the transducer

The physical constraints of the measuring environment sometimes determine the suitability of a transducer
for a given job. The transducer may simply be too large to be used in confined areas.

Also, the surface area available for contacting with the transducer may be limited. Measuring on a curved
surface may require the use of a transducer with a matching curved wearface.

BATTERY REPLACEMENT

When it is necessary to replace the battery, the battery symbol will appear on the Display. Slide the Battery
Cover away from the instrument and remove the batteries. Install the batteries (4x1.5v AA/UM-4) correctly
into the case.

Warranty
As an ISO 9001 certified enterprise we guarantee you a constant high quality of our products. This makes us
possible to grant you a guarantee of 5 years on our Testboy-products.

Fields of application

The tool is intended for use in applications as described in the operating instruction only. Any other form of
usage is not permitted and can lead to accidents or destruction of the device. Any misuse will result in the
expiry of all guarantee and warranty claims on the part of the operator against the manufacturer.

This operating instruction is provided with large care. For the correctness and completeness of the data,
illustrations and designs no guarantee is taken over. Subject to change.

Declaration of conformity
This product fulfils the low voltage guidelines 2006/95/EC and EMV-guidelines 2004/108/EC.



FI Kayttéohje

Laite on erittain tarkka mikroprosessiohjattu materiaalien paksuusmittari. Laitteiden mittausalueet riippuvat
materiaalin akustisista ominaisuuksista ja kéytetysta luotaimesta. Se on n. 1,2 ... 200 mm lampétilan ollessa
-10 ... +50 °C. Laitteessa on 4-merkkinen digitaalinaytto ja sita on erittéin helppo kayttaa. Lyhyt
sahkdimpulssi herattda pietsosahkdisen muuntimen varahtelyn. Muunnin muuttaa sahkéenergian
mekaanisiksi varahtelyiksi. Aaniaallot kulkevat materiaalin 14pi, jotka vastakkaisella puolella oleva pinta
heijastaa. Sama muunnin vastaanottaa reflektoidut aallot ja muuntaa ne sahkdimpulsseiksi. Ensimmaisen
heréatteen ja vastapuolen pinnan ensimmaisen reflektoidun kaiun vélinen aika on suhteessa siihen
aanennopeuteen, jolla &éniaallot kulkevat materiaalin 1&pi.

Kalibrointi

Paina ,CAL“-painiketta niin kauan, kunnes LCD-naytté6n ilmestyy CAL. Paina luotain tiukasti pyoredlle
terasblokille (5 mm paksu). Levita sitd ennen hieman kontaktigeelia terasblokille. Kun nayttéén ilmestyy
5,0 mm, kalibrointi on paattynyt ja laite kytkeytyy automaattisesti paksuudenmittausmoodille. Jos paristo on
vaihdettava tai litetd&n toinen luotain, on kalibroitava uudelleen.

Adnennopeuden asettaminen

Paina ,VEL"-painiketta niin kauan, kunnes asetettu &dnennopeus ilmestyy (esim. 5900 m/s). Nuolindppaimia
painamalla (yl6s tai alas) arvoa voidaan korottaa tai laskea. (Tietoa materiaalin tietolehdelld). Kun toivottu
aanennopeus on asetettu, paina vield kerran "VEL”-painiketta. Nayttoon ilmestyy "0” mm. Laite on nyt
saadetty ja se vaihtaa taas normaalille mittausmoodille.

Esisdadettyjen adnennopeuksien asettaminen
Paina ,SELECT"“-painiketta niin kauan, kunnes senhetkinen danennopeusarvo nakyy naytdssa. Esiasetettuja
arvoja voidaan kayttéaa nuolinappaimia painamalla.

CODE Materiaali
cd01l Teréas
cd02 Valurauta
cd03  Alumiini

‘DOO\ICDU‘IJ}(.OI\)I—"Z
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o

cd04  Kupari

cd05  Messinki

cd06  Sinkki

cd07  Kvartsilasi

cd08 Polyetyleeni

cd09 PVC
10 cd10 Harmaavalu
11 cdll Pallografiittivalurauta
12 Xxxx  Aénennopeus
Mittaus

Jos laite on saadetty tietylle materiaalille ja yhdelle luotaimelle, sita voi yksinkertaisesti kayttda samaan
tarkoitukseen uudelleen, koska laitteen kaikki asetukset sailyvat.

1. Kaynnista laite. (Valitse mittayksikké mm/ tuuma)

2. Aseta luotain mitattavalle tydkappaleelle, kayta hieman kontaktigeelia.

3. Laite osoittaa seinamé&paksuuden.

Kontaktiainetta tarvitaan vain erittain vahan. Kaytosta riippuen luotaimen paan kostutus riittdd monelle
mittaukselle. Kayta kontaktiaineena mukana toimitettua glyseriinia, joka ei vaurioita luotainta eika mitattavaa
kohdetta.

Ohjeita kayttajalle

Mittaukset kontaktiluotaimien kanssa

Useimmilla materiaaleilla saadaan kontaktimenetelmalla ultrad&nen suotuisin siirto luotaimesta
testauskappaleeseen. Aina kun paksuuden mittausvaatimukset sen sallivat, tulisi kayttaa
mittausmenetelmana kontaktiluotainmenetelmaa. Kontaktittausmentelmaa voidaan kayttaa yleisesti, kun
muovin pienin paksuus ei ole alle 1,2 mm tai n. 1,0 mm teraksessa.

Yli +50 °C lampodisilla testauskappaleilla on kaytettava erikoisluotaimia.




Hienos&aato / 1SO-kalibrointi

Mittaustarkkuus on vain sen suuruinen kuin se tarkkuus, jolla laite hienoséadettiin. Laitteet tasataan tehtaalla
huolellisesti ennen niiden lahettdmista ja niita tarvitsee harvoin kalibroida uudelleen. Kontrollia varten oikea
nayttama tulisi sdanndéllisin vélein tarkastaa tunnetun paksuisella koekappaleella.

Pinnan tarkkuus

Paras mittatarkkuus saavutetaan, kun tydkappaleen tarkastuspinta ja vastapinta (takaseind) ovat sileat. Jos
tarkastuspinta on karhea, tulee pienimmasta mitattavissa olevasta paksuudesta suurempi, koska
kontaktikerroksen suurenevalla paksuudella &anenkulkuaika pitenee. Toisaalta vastapinnan karheus
aiheuttaa reflektoidun kaiun voimakasta hajaantumista ja siten paksuudenmittauksen epéatarkkaa lukemaa.
Sen tdhden on tarkead, etté testattavan materiaalin reflektoivassa sivussa (takasivu) ei ole:

Kontaktiaineita, rasvaa, maalia tai muita epdpuhtauksia, jotta saadaan maksimitarkkuus.

Kytkentatekniikka

Kontaktimittauksessa kontaktiainekerroksen paksuus on osa mittausta. Kun halutaan hyddyntaa max.
tarkkuutta, on kytkentatekniikan oltava toistokelpoinen. Se taataan, kun kaytetdan sopivaa kontaktiainetta,
jonka viskositeetti on alhainen. On kaytettava vain niin paljon kontaktiainetta, ettd varma lukema voidaan
taata. Luotain on talldin puristettava keskinkertaisella puristuksella testauskappaleeseen. Heikempéaa tai
kovempaa kontaktipuristusta taytyy yrittdd muutaman kerran, jotta saadaan toistokelpoisia mittauksia.
Yleensa halkaisijaltaan pienemmat luotaimet tarvitsevat heikemman kytkentépuristuksen kuin halkaisijaltaan
suuremmat luotaimet.

Suippenemiset tai epédkeskisyydet

Jos kontaktipinta menee takaseinan pintaan suiposti tai epakeskisesti, takaseinan kaikua ei reflektoida
tarkkaan, vaan silloin syntyy mm. vaiheensiirtoja, jotka heikentavat mittaustarkkuutta. Samana pysyva ei-
samansuuntaisuus heikentdd myos mittaustarkkuutta.

Aanen hajaantuminen

Joillakin materiaaleilla, erityisesti ruostumattomasta teraksestéa valmistetuilla valukappaleilla, valuraudalla ja
muilla metalliseoksilla &&nienergiaa hajaannuttaa valun kiteinen rakenne tai metalliseoksen erilaiset
materiaalipitoisuudet. Sen vaikutuksesta laitteen kyky tunnistaa materiaalin takaseinan tulkintakelpoinen
kaiku heikkenee, miké rajoittaa siten ultradanimittauksia nailla materiaaleilla.

Aanennopeuden muutos

Jotkin materiaalilajit osoittavat huomattavia &dnennopeusmuutoksia materiaalin sisalla, sen eri pisteissa.
Ruostumattomasta teraksesta ja messingista valmistetut valukappaleet osoittavat taman vaikutuksen erittéin
voimakkaasti niiden suhteellisen suuren rakeisuuden, erilaisten rakeiden jarjestyneisyyden ja
aanennopeuden muutoksen johdosta, aina kiteiskerroksesta riippuen. Muut materiaalit osoittavat
aanennopeuden voimakkaan vaihtumisen lampétilan kanssa. Se on tunnusomaista muovimateriaaleilla, joilla
lampdotila on otettava huomioon, kun halutaan tarkkaa mittaustarkkuutta.

Aanen heikkeneminen tai absorptio

Monissa orgaanisissa aineissa, kuten esim. muovi ja kumi, 4ani heikkenee erittéin nopeasti. Sen tdhden
nailla materiaaleilla mitattavaa max. paksuutta rajoittaa usein &dnen heikkeneminen. Korkealla taajuudella
heikkeneminen on suurempaa ja matalalla taajuudella pienempéaa.

Paristojen vaihto

Paristolokero on kotelon takaseindssa. Kummankin pariston vaihto on tarpeen, kun nayttoon ilmestyy
vilkkuva "BAT"-symboli. Ennen laitteen lopullista sammumista silla voidaan kuitenkin mitata viela monta
kertaa.

Huomio! Tyhjat paristot ovat erikoisjatettda. Ala miss&an tapauksessa havita niita kotitalousjatteiden mukana.
Ne on jatehuollettava lakimaaraysten mukaisesti.



Tekniset tiedot Testboy 75

Naytto 4 digitin LCD
Mittausalue 1,2-200 mm
Mittaustarkkuus +0,5mm

pienin mittauspinta @5 mm

Resoluutio 0,1 mm
Aanennopeus 500 m/s - 9000 m/s
Materiaalit Terés, alumiini, kupari, messinki

Kvartsilasi, PVC, sinkki, valurauta
Polyetyleeni, harmaavalu

Tyoélampdtila 0°C~50°C
Jannitteensyottd 3x15V

TUOV/GS IEC/EN 61010- 1

Mitat 158 x 74 x 31 mm

Paino 2209

Vari musta, muita vareja pyynnosta
Toimituksen sisaltoé 1x Kayttéohje

3x Paristot 1,5V AAA Micro
1x Ultradanisensori
1x Glyseriini
1x Huoltolaukku

60 kuukauden takuu

Testboy-laitteet ovat tiukan laatuvalvonnan alaisia. Mikali paivittdisessa kaytannodssa kuitenkin ilmaantuu
kayttéhairioita, myonnamme laitteelle 60 kuukauden takuun (voimassa vain laskutositteen kanssa).
Korjaamme valmistus- ja materiaalivirheet maksutta silla ehdolla, ettd kukaan ulkopuolinen ei ole tehnyt
laitteeseen toimenpiteita ja etté se toimitetaan meille avaamattomana. Takuu poissulkee putoamisesta tai
vaarasta kasittelysta johtuvat vauriot. Jos takuuajan paatyttya ilmenee toimintahairiita, huoltopalvelumme
korjaa laitteesi taas valittémasti. Ota yhteys:

Testboy GmbH

Abt. Service

Beim Alten Flugplatz 3

D-49377 Vechta

Puh.: +49 (0)4441/89112-10
Faksi: +49 (0)4441/84536
Sahkoposti: support@testboy.de
web-sivu: http://www.testboy.de

Tama kayttdohje on laadittu erittéin huolellisesti. Emme takaa tietojen, kuvien ja piirrosten oikeellisuutta ja
taydellisyyttd. Oikeus muutoksiin pidatetaan

Laatusertifikaatti

Testboy GmbH vahvistaa taten, ettéa hankittu laite on kalibroitu valmistusprosessin aikana maaréattyjen
tarkastusohjeiden mukaisesti. Laadunhallintajarjestelmalla 1ISO 9001:2008 valvotaan jatkuvasti kaikkia
Testboy GmbH:n sisdisia, laatua koskevia toimenpiteité ja prosesseja.

Lisdksi Testboy GmbH vahvistaa, etta kalibroinnissa kaytettavat testauslaitteet ja instrumentit ovat jatkuvan
testauslaitevalvonnan alaisia.

Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Tuote tayttda pienjannitedirektiivin 2006/95/EY ja EMC-direktiivin 2004/108/EY vaatimukset.


mailto:support@testboy.de
http://www.testboy.de/

PT Manual

O medidor de espessura por ultrassons, Testboy 75, € um medidor portatil para medi¢cdes rapidas
e precisas da espessura de materiais.

O Testhoy 75 é capaz de medir a espessura de varios materiais com uma precisdo tao elevada como
+ 0,5 mm (x 0. 1). A principal vantagem dos métodos de medicdo por ultrassons em relacdo aos medidores
tradicionais é que as medic8es por ultrassons podem ser realizadas com acesso a apenas um dos lados do
material a ser medido.

Este manual descreve o funcionamento do Testboy 75.

O botdo ON / OFF permite ligar ou desligar o aparelho. Para ligar o aparelho, pressione o botdo ON / OFF.
O ecrd mostra "0", indicando que o medidor esta pronto para fazer leituras. Para desligar o medidor,
pressione o botdo ON / OFF. O medidor mantém todas as informag8es, mesmo quando a energia

é desligada. O medidor também possui a fungdo de se auto desligar, concebida para preservar a vida da
pilha. Se o medidor estiver ligado sem estar a ser usado, ele desliga-se apds 1 minuto.

Calibracao

Prima o botdo "CAL" e pressione o transdutor contra a sonda de disco, certificando-se de que o transdutor
esté espalmado contra a superficie. Enquanto o transdutor esta firmemente unido a sonda de disco,

o medidor ira exibir '5,0'. Se esta informacao ndo aparecer, tera de corrigir com os botdes para cima e para
baixo. No caso de um transdutor acoplado com sonda, tem de se utilizar alguma glicerina como contacto.
Ao definir-se o ponto de calibracdo, o medidor ira utilizar sempre o valor da velocidade do som do disco de
sonda interno, mesmo que se tenha introduzido um outro valor de velocidade para fazer as medicdes reais.
Embora o medidor se va lembrar do ultimo ponto zero, é geralmente util definir-se o ponto zero sempre que
o medidor é ligado, bem como sempre que um transdutor diferente seja usado. Isto vai assegurar que

0 ponto zero do instrumento esta sempre correto.

Calibracao de velocidade conhecida

Este procedimento requer que o operador saiba qual a velocidade de som do material a ser medido.

1. Pressione ON / OFF para ligar o medidor.

2. Pressione a tecla VEL para entrar no modo de calibracéo.

3. Use as teclas de seta para cima e para baixo para ajustar no ecra a velocidade para cima ou para baixo,
até encontrar a velocidade de som do material que esta a ser medido.

4. Pressione a tecla VEL mais uma vez para sair do modo de calibragéo.

O medidor est4 pronto para realizar as medigdes.

Selec¢do do material

Pressione o botdo da energia para ligar a unidade. Pressione a tecla de Seleccéo e o visor mostrara

0 c6digo “cdxx” ou " xxxx. ‘cd” é a abreviatura de “cAdigo” e * xx € um namero entre 01 ~ 11. 7 XXxx € um
namero de 4 digitos, que é a velocidade do som do material definido pelo utilizador . A relagao “cdxx'’ -
material é a que se segue:

N° Cadigo Material Ne° Codigo  Material

1 cdo1 Aco 2 cd02 Ferro fundido

3 cd03 Cobre vermelho 4 cd04 Aluminio

5 cd05 Bronze 6 cd06 Zinco

7 cd0o7 Vidro de quartzo 8 cd08 Polietileno

9 cd09 PVvC 10 cd10 Ferro fundido cinzento
11 cdll Ferro fundido nodular 12 XXXX Velocidade do som
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Especificacdo técnica

Desempenho

Alcance (eco-vibracao): de 1,2 mm a 200 mm

Resolucao: 0. 1 mm (0.001")

Preciséo: +0.5 % , dependendo do material e condi¢cfes

Alcance da velocidade do som: de 500 m/s a 9 000 m/s

Fisico

Peso: 164 g incluindo pilhas

Dimensdes: 120 mm x 62 mm x 30 mm

Temperatura de funcionamento de -30 °C a 50 °C (-20 °F a 120 °F)
(dependendo das condic8es climatéricas)

Bolsa: Corpo de aluminio prensado

Tampas de aluminio banhadas a niquel

Absorcéao e dispersao

Como o ultra-som viaja através de qualquer material, ele é parcialmente absorvido. Se 0os materiais através
dos quais o som viaja possuirem qualquer estrutura granulada, as ondas de som irdo dispersar-se. Ambos
os efeitos reduzem a for¢a das ondas.

O ultra som de alta frequéncia é mais absorvido e dispersado do que um ultra som de baixa frequéncia.
A primeira vista pode parecer que utilizar um transdutor de baixa frequéncia pode ser melhor, no entanto, as
baixas frequéncias sdo menos direcionais do que as altas frequéncias.

Temperatura do material

Quando é necessario medir em superficies que estao excessivamente quentes, tem de se utilizar um
transdutor de alta temperatura. Além disso, é preciso ter cuidado ao realizar uma ,Calibragdo para uma
Espessura Conhecida“ com uma aplicagao de alta temperatura.

Geometria do transdutor

As limitacdes fisicas do ambiente de medicéo, por vezes, determinam a adequac¢do de um transdutor para
um determinado trabalho. O transdutor pode ser simplesmente demasiado grande para ser utilizado em
areas confinadas. Além disso, a &rea de superficie disponivel para contacto com o transdutor pode ser
limitada. A medi¢cdo numa superficie curva pode exigir a utilizacdo de um transdutor com uma
correspondente face curva.

SUBSTITUICAO DA PILHA

Quando é necessario substituir a pilha, o simbolo aparece no visor. Deslize a tampa do compartimento das
pilhas do instrumento e retire as pilhas usadas. Instale as novas pilhas (4x1.5v AA/UM-4) corretamente.

Garantia

Como uma empresa certificada 1ISO 9001, garantimos-lhe a constante

alta qualidade dos nossos produtos. Isso torna possivel

conceder-lhe uma garantia de 5 anos em todos 0s nossos produtos Testboy.

Campos de aplicacéao

Esta ferramenta é destinada a ser utilizada apenas nas aplicacdes descritas no manual de instru¢des. Nao
€ permitida qualquer outra forma de utilizacdo uma vez que pode resultar em acidentes ou na destruicdo do
dispositivo. Qualquer ma utilizacdo resultard na expira¢do da garantia do fabricante.

Este manual de instruc¢des foi criado com o devido cuidado e atencdo. N&o se afirma nem se garante que 0s
dados, ilustracBes e desenhos estejam completos ou corretos. O manual esta sujeito a alteragcdes sem aviso
prévio.

Declaragédo de conformidade
Este produto cumpre com as diretrizes de baixa tensao 2006/95/CE e as diretrizes EMV 2004/108/CE
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RU MHCTpyKUMS NO NCNONMb30BaHUIO

YnbTpa3ByKoOBOW TOMLLMHOMED SIBNSIETCS BbICOKOTOYHbLIM NPrBopoM Ha MuKponpoLueccopax. [nanasoH
n3MepeHns NpMbopoB 3aBUCUT OT aKyCTUHECKUX CBOMCTB MaTepuana 1 oT UCNoMb3yeMOon U3MepUTENbHON
ronosku. OH coctaBnsieT npumepHo 1,2 - 200 mm npu TemnepaTtype ot -10 go +50 °C. Nprubop nmeeT 4-3HauHbIN
umMcbpoBOV AUCTNEN 1 OH NPOCT B obpalleHnu. [Nbe3oanekTpuyeckuin npeobpasoBaTernb Bo30yxaaeTcs
KOPOTKMM 3MeKTpu4eckum nmnynbcom. NpeobpasoBaTtens U3MEHAET ANEKTPUYECKYIO0 HEPTUI0 B MEXaHNYeCcKue
konebaHus. 3ByKOBbIE BOSHbI MPOXOAAT Yepe3 MaTepuran U OTpaXkaroTcs OT NPOTMBOMOIOXHOW MOBEPXHOCTH.
ToT xe npeobpasoBaTtesib NPUHUMAET OTPaXKEHHbIE BOSHbI U NPEBpaLLaeT UX B 3NEKTPUYECKME MMMYIBChI.
Bpemsi mexxay nepBuYHbIM BO30Y>KOEHNEM Y NEPBBIM OTPAKEHHBIM 3XO OT MPOTUBOMNOMOXHOW NMOBEPXHOCTU
COOTHOCUTCS CO CKOPOCTLIO 3BYKa, C KOTOPOW 3BYKOBbIE BOJTHbI MPOXOAAT Yepe3 matepuarn.

KannbpoBka

Haxxumarite kHonky « CAL» o momeHTa nosienenunst niamkauum CAL Ha XKK-gucnnee. MNnoTHO npwkmMuTe
N3MEPUTESBHYIO FOSTOBKY K KPYrrioMy CTaribHOMY GI1OKy (TonwwmHa 5 mm). MNepen sTM HaHecuTe Ha 6ok
HEMHOIO KOHTaKTHOro rensi. Kak Tonbko Ha nHaukatope nosiButcs 3HadveHme 5.0 mv, kanmbpoBka cumtaeTtcst
3aBEepLUEHHOM 1 NPUBOop aBTOMATUYECKN NEPEKITIOHNTCS B PEXUM U3MEPEHNS TOMNLWMHBbI MaTepuana. Ecnn
noTpebyeTcs 3aMeHUTb BaTapeto U NOACOeANHUTL OPYIYO0 M3MEPUTENbHYHO FONOBKY, TO KannopoBka
NpoBOANTCS 3aHOBO.

YcTaHOBKa 3Ha4YeHUsA CKOPOCTU 3BYKa

HaxvmanTte kHonky « VEL» 4o MOMeHTa NosBNeHns UHAMKaLUM YCTaHOBMEHHOMO 3HaYEHUsi CKOPOCTM 3BYKa
(Hanpumep, 5900 m/cek.). Haxkumasi KHONKy NPOKPYTKM (BBEPX UMW BHU3), 3HAYEHNE MOXHO YBENMNYUTL UMK
yMmeHbwnThb . (MHdopmauuio cM.: B nacnopTte Ha maTtepuan). [locne BBoAa HY)KHOrO 3Ha4YeHMs1 CKOPOCTH
3ByKa elle pa3 HaxmuTe kHonky «VEL». Ha gucnnen seiBogntca «0» MMm. Tenepb npubop HacTpoeH 1 cHosa
nepexoauT B HOPMaribHbIN PEXUM U3MEPEHUS.

YcTtaHoBKa npeaycTaHOBJIEHHOrO 3HaYeHUS CKOPOCTU 3BYKa
HaxumanTte kHonky « SELECT» oo nosiBneHvst MHAMKaunm akTyanbHOro 3Ha4eHust CKOpoCTU 3BYKa.
Haxkmmas KHOMKy NPOKPYTKK (BBEPX MW BHX3), MOXHO BblIOpaTh npedycTaHOBNEHHOE 3HAaYEHNeE.

Ne koA mMaTepuan

1 cd01 cranb

2 cd02  4yryH

3 cd03  anoMuHuI

4 cd04 wmegb

5 cd05 naTyHb

6 cd06  uUMHK

7 cd07  kBapueBOe CTEKMO
8 cd08 nonuaTtuneH

9 cd09 TIBX

10 cd10 cepblit YyryH

11 cd1ll  4yryH c wapoBugHbIM rpaduTom
12 XXXX  CKOPOCTb 3BYKa
NU3mepeHune

Ecnu npnbop oTbIOCTMPOBaH Ha onpeAeneHHbIn MaTtepmnan n M3MepUTENbHYHO rONOBKY, TO €r0 MOXHO

B Ntoboe Bpems CHOBA MCNONb30BaThb AN TEX Xe Lenen, NOCKomnbKy Npubop coxpaHseT BCe YCTaHOBKW.

1. Bkntouunte npmnbop. (BelbpaTb eanHULY M3MEPEHUS: MM/OONM)

2. HaHecuTe Ha n3mepseMbli MaTepuarn HEMHOrO KOHTaKTHOro rens.

3. Mpubop nokaxxeT TOMLUNHY CTEHKM.

TpebyeTcsi COBCEM HEMHOIO KOHTaKTHOrO rens. B 3aBMCHMOCTU OT MPUMEHEHWS JOCTAaTO4HO OAUH pa3 HaHeCTH
TOHKWUIA CIIOW Ha rofNoBKY B pacyeTe Ha HECKOSbKO M3MepeHUn. B kauecTBe KOHTaKTHOTO rens ucnonb3ynTe
rMULEPUH 13 KOMMIEKTa NOCTaBKW, KOTOPbIV HE BAMSIET HA U3MEPUTENBHYIO FOMIOBKY 1 MPOBEPSiEMbI OO HEKT.

YKkazaHua ans nonb3oBartens

VYi3mMepeHune C KOHTaKTHbIMU U3MEePUTENbHBLIMU FONOBKaMU

[ns 6onblUIMHCTBA MaTepuanoB KOHTAKTHLIN MeTo4 o6ecneynBaeT Hauny4Lwyo nepegady ynbTpassyka ot
N3MepUTENBbHOW rONOBKN K NpoBepsieMoMYy 00bekTy. Besikuii pas, korga a1o Nno3BonstoT TpeboBaHus
n3MepeHns TOMLWWHbI MaTepuana, crnegyeT UCnoNb3oBaTh U3MEPEHUE C KOHTaKTHLIMU rOfIOBKaMu.
KOHTaKTHbIN MeTOA N3MEPEHNS MOXHO MCNONb30BaTh B NPUHLMNE, KOrga MUHUMarnbHas TonwmHa
COCTaBnsieT He MeHee 1,2 MM No nfiacTmacce unu npumepHo 1,0 MM no ctanu. Ecnu Temnepartypa
00bekToB cBbiwe +50 °C, cnegyeT NpMMEHATb cneumanbHble U3MepPUTESbHbIE TONTOBKMU.
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KOcTtumposka /kanubposka 1ISO

TOYHOCTb U3MEPEHNS HE NPEBbLILLAET TOYHOCTU, HA KOTOPYIO OTbICTMPOBaH Npubop. Mpnbopsb! TaTensHO
HacTpamnBatoTCs Nepes BbiMyCKOM C 3aBOAa U TONbKO B PEAKMX CryYasx TpebyrT AONONHUTENbHON
KanmbpoBkW. [1Ns KOHTPOns creayeT Yepes perynsipHble MHTepBarbl BpeMeHW NPoBepsiTb NPaBUITbHOCTb
rokasaHWUin, UCMoNb3ys 3TANOHHbIA 0GBLEKT OnNpeaeneHHON TONLWMHBI.

KayecTBO NoBEpPXHOCTU 06bekTa

HanbonbLuylo TOYHOCTb N3MEPEHNST MOXHO NOMYYUTb, €CNN N3MepsieMasi NOBEPXHOCTb U NPOTMBOMOMNOXHAsA
NnoBepXHOCTb (0BpaTHasa cTopoHa) npoBepsiemMoro obbwekra dyayT rmagkumun. Ecnn nsmepsiemas
NMOBEPXHOCTb LLIepoXoBaTasi, TO HaMMeHbLUasa TOMLLMHA, KOTOPYI MOXHO n3MepuTthb, byaet 6onbLue,

T.K. C YBENIMYEHMNEM TOSLLMHbI KOHTAKTHOIO Cros YBENMUMBAETCA BpeMs NpoxoxaeHus 3Byka. C gpyron
CTOPOHBI, LLIEPOXOBATOCTb NPOTUBOMONOXHOW MOBEPXHOCTU NPUBOAMUT K CUITbHOMY pacCenBaHuio
OTpaXaemMoro 3ByKa U1, crieqoBaTernbHO, - K HETOYHOCTU pe3ynbTaToB U3MEPEHNS TONLLMHBI.

Tarke BaXKHO, YTOObI OTpaxaroLlasi NoOBEPXHOCTb (0bpaTHasa CTopoHa) MpoBepseMoro matepuana obina
cBobOaHa OT: KOHTAKTHOrO CPeACTBa, XMpa, Kpackn Unm Apyrmx 3arpsa3HEHUn, YTO AaeT BO3MOXHOCTb
NONy4nTb MaKCMarnbHYy TOYHOCTb U3MEPEHUS.

KoHTakTHble cpeacTtBa

Mpu npoBeaeHUN KOHTAKTHOTO U3MEPEHUS TOMLLMHA KOHTaKTHOrO CPeACTBa BKINOYAETCH B U3MEPEHNE.

Ecnu TpebyeTca 4OCTUYb MakCMMaribHOM TOYHOCTU, TO KOHTaKTHbIE CPeACTBa AOSPKHbI BOCMPON3BOANTLCS.
OTO BO3MOXHO 3a cYeT Bbibopa NoaxoasLlero KOHTaKTHOrO BELLECTBA C HU3KOM BA3KOCTL0. CnegyeT
NCMONb30BaTh TaKOe KONMMYECTBO BELLECTBA, YTOObI 0BecneunTb HaaEeXHYI0 MHOMKALMIO pe3ynbTaTa.
VamepuTenbHyto rofnoBKy crieqyeT npu 3TOM NPWKUMaTh K NPOBEPSIEMOMY OOBEKTY CO CpeaHeln CUMoMn.
TpebyeTcst HECKOMNBKO MOMBITOK OT CPEAHErO A0 CUITBHOIO KOHTaKTa, YTobbl MONy4YnTb BOCMPOM3BOAMMBIE
pesynbTaTthl. B Lenom, nameputensHyto ronosky HebonbLIOro anameTpa TpedyeTcst npwkumaTe cnabee, yem
ronoBKy 6onbLuero guameTpa.

CyXXeHVe 1 OTKIMOHEHUE NOBEPXHOCTH

Ecnu KoHTaKkTHasi NOBEPXHOCTb CY)XaeTCsl UMM OTKIOHSIETCS MO HarnpaBneHUto K MPOTUBOMOMOXHOW CTOPOHE,
TO 3BYK OT 06paTHOI NOBEPXHOCTY OTPaXkaeTCsl He TOYHO, BO3HUKAIOT (Pa3oBble BEPYEHUS, KOTOPbIE
CHWXXaIOT TOYHOCTb M3MepeHUs. Takke Ha TOYHOCTb pe3ynbTaTta BMUseT, eCliv POBHbIE NOBEPXHOCTU
pacnonoXxeHsbl He NapannesbHo.

PaccenBaHue 3Byka

B HekoTOpbIX MaTepmnanax, 0CO6eHHO, B OTNIMBKAX N3 HepXaBetoLen cTanm, YyryHa n gpyrmx Crnnasos,
3BYKOBasi 3HEPrusi paCCenBaEeTCs KPUCTamNMYECKON CTPYKTYPOW NMUTbA UNN APYrMX KOMMOHEHTOB Chnaea.
3T10T 3hpeKT CHMKAET CNocoBbHOCTL NpMbopa pacrno3HaTh NPUrogHOE AN U3MEPEHMS OTPaXKeHMe 3ByKa OT
0o6paTHOI NOBEPXHOCTN MaTepuana n TeM caMbiM OrpaHUYNBAET YNbTPa3BYKOBOE U3MEPEHUSI TaKUX
mMaTepuanos.

N3meHeHre ckopocTu 3BYyKa

HekoTopble BUObl MaTepmnarnoB OTAMYaOTCS 3aMETHbIMWU M3MEHEHUSMU CKOPOCTM 3BYKa B PasfMyHbIX TOYKaX
BHYTpW MaTepuana.

Oco6eHHO CUNbHO NoABEPKEHbI AAHHOMY 3O(EKTY OTNIMBKM U3 HEPXKABEIOLLEN CTanu U naTyHu 3a c4eT
OTHOCUTENBHO OONbLLON 3€PHUCTOCTU, Pa3NUYHON OPUEHTaLNN 3epHA U UBMEHEHWNSI CKOPOCTU 3BYKa

B 3aBUCUMOCTU OT MOJSIOXKEHMUS KpUCTannoB. [ipyrne matepuarnbl NokasbiBalOT CUNbHOE N3MEHEHNE CKOPOCTM
3BYyKa B 3aBMCUMOCTM OT TemnepaTypbl. 3TO XapakTepHo Ans NnacTMacc, Ans KoTopblX BaXHO cobnoaatb
Temneparypy, ecnu TpebyeTcs Nony4YnTb BbICOKYH TOYHOCTb U3MEPEHUNA.

3aTyxaHue Unu nNornoLleHre 3syka

Bo MHOrMx opraHnyecknx matepmanax, Hanpumep, B NflacTUKe UMK pesnHe, 3BYK O4eHb ObICTPO 3aTyxaerT.
MoaTomMy MakcumarnbHasi TOfLLMHA Taknx MaTepuarnos, KOTOPYO MOXHO M3MEPUTL , YacTo orpaHuyeHa
napameTpamMu 3aTyxaHusi 3Byka. 3aTyxaHue cunbHee npu 0onee BbICOKOM YacToTe , crabee - Npu HU3KOM.

3ameHa 6aTapen

Otcek onst 6aTapen pacnonoXeH Ha 3agHen naHenu kopnyca. 3ameHa AByx 6atapein Heobxoanma, ecnu Ha
avcnnee HavyMHaeT Muratb uHankauma cumeona «BAT». Tem He meHee, 40 OKOHYaTEeNbHOIo OTKMOYEHUS
npmbopa MOXHO MPOBECTM eLle Lenbii pag N3MepeHun.

BHumaHue! CeBlune 6aTtapeun sensitotcs ocobbiMy oTxogamu. MNoxanyiicta, He BbliOpacbiBanTe X BMECTE

C ObITOBBIM MYCOPOM, YTUINU3NPYITE NX B COOTBETCTBUN C AECTBYIOLLMMMW NpaBunamu.
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TexHn4Yeckue AaHHble Testboy 75
NHaukauus 4 paspsapa, XK-gucnnen
Onana3oH namepeHun 1,2-200 mm
MorpewHocTb 0,5 Mmm
MuHMManbHasa nnowanb U3MepeHus 95 mMm
PaspelueHue 0,1 Mm

CKopocCTb 3BYKa
Martepuansbi

Pa6ouas Temnepartypa
AneKkTponuTaHue
TUV/GS

Pa3smepbl

Bec

LiseTt

KomMmnnekT noctaBku

500 m/cek. — 9000 m/cek.
cTanb, antOMUHUNA, Meab, NaTyHb,
KBapueBoe cTekno, NBX, UMHK, 4yryH
NONNI3TUIIEH, CEPbIN YyryH
0°C~50°C
3 6aTrapen 1,5B
IEC/EN 61010- 1
158 x 74 x 31 mm
220 r
YepHbINA, APYroM LUBeT No 3anpocy
MHCTPYKLMA NO UCTNOJNb30BaHUIO

3 6arapeu 1,5 B AAA Micro
Y3-ceHcop
rnuuepuvH

pabounn yemopaH

FapaHTUA 5 net

Mpnbopbl Testboy nogsepraloTcst CTPOroMy KOHTPOSIO KayecTBa. Ecnv HecMoTps Ha 3TO Npu exxeaHEBHOM
NpakTU4eCKOM NPUMEHEHNM BO3HNKAIOT OLUMOKN B UX (DYHKLMOHUPOBaHUN, Mbl NMPEAOCTaBASEM rapaHTuio
CPOKOM Ha 5 neT (AencTByeT TONbKO NP Hanuyum cyeta). [ledektsl COOpKM UM maTepmanos Hamm
yCcTpaHsTca 6ecnnaTHo, eCnv 0TOCNaHHbIA Ham NPMBOP HE UMEET NPU3HAKOB BHELLHWX BO3AEWCTBUW U He
BCKpbIBancs. [oBpexaeHns BCneacTBme NageHns unu HenpaBuNbHOIo 0bpaLLeHns He SBNSATCS
npegMeToM rapaHTUHbIX NPeTeH3nh. B cnyyae BO3HMKHOBEHUSA HENOMNaaokK MO UCTEYEHNUM rapaHTUAHOTO
CpoOKa Halla cepBuUcHas cnyxba HesameanuTensHo oTpemMoHTMpyeT Baw npubop. MNpocum obpaiatsca no
agpecy:

Testboy GmbH

Abt. Service

Beim Alten Flugplatz 3
D-49377 Vechta

Tel:  +49 (0)4441/89112-10
Fax: +49 (0)4441/ 84536
eMail: support@testboy.de
web:  http://www.testboy.de

[laHHasi MHCTPYKLMS MO MCMOSb30BaHMIO Oblfla cocTaBrieHa ¢ 0coGo TLaTeNbHOCTL0. OQHaKo NPaBUIbHOCTbL
1 NoSIHoTa UHcbopMaLnK, PUCYHKOB U YepTexel He rapaHTupytoTcs. Mbl ocTaBnsiem 3a coboli NpaBo Ha
BHECeHWe N3MEHEHUIA.

CepTtudmkar kayecTBa

dupma Testboy GmbH HacToswmum nogTBEPXKAAET, YTO AaHHbBIN NPOAYKT OTKannbpoBaH B COOTBETCTBUM
C YCTaHOBMEHHbIMM TpeboBaHMSMM NPOBEAEHUS KOHTPONS B NpoLiecce npou3soacTea. Bce paboThbl

1 npouecchl BHYTpy koMnaHum Testboy GmbH, Bnusitowme Ha ka4ecTBO NPOAYKLNW, MOCTOSIHHO
KOHTPOIMPYKTCS B pamKax CUCTEMbI yripaBneHusi kayectesoM cornacHo ISO 9001:2008.

dupma Testboy GmbH noateepxgaeT Takke, 4TO BCe NpUOOPbLI U YCTPOWCTBA, NPUMEHSAEMbIE OIS
KanmbpoBKW, CaMu NOCTOSIHHO NPOBEPSHOTCH Kak CpeAcTBa KOHTPOIS.

Heknapauunsa cooTBeTCTBUA

Wspenue cootBeTcTBYET [IMpEeKTUBE NO HM3KOBOMbTHOMY obopyaoBaHuio 2006/95/EC n dnpektmse no
OMC 2004/108/EC.
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PL Instrukcja obstugi

Testboy 75 to precyzyjny grubosciomierz ultradzwiekowy wykorzystujgcy mikroprocesorowy uktad sterowania. Zakres
pomiarowy przyrzadu jest zalezny od wiasciwosci akustycznych materiatu oraz od stosowanej sondy pomiarowe;j i
wynosi ok. 1,2 ... 200 mm przy temperaturze -10 ... +50°C. Przyrzad posiada 4-cyfrowy wyswietlacz LCD i jest tatwy w
obstudze. Przetwornik piezoelektryczny, wzbudzany przez krétki impuls elektryczny, zmienia energie elektryczng w
drgania mechaniczne. Fale dzwigkowe przenikajg przez materiat i sg odbijane przez powierzchnig lezgcg naprzeciw.
Odbite fale sg odbierane przez przetwornik, ktéry zmienia je na impulsy elektryczne. Czas od pierwszego wzbudzenia do
pierwszego odbitego echo pozostaje w zwigzku z predkoscig dzwieku, z jakg fale dzwigkowe przenikajg przez materiat.

Kalibracja

Nacisng¢ i przytrzymac przycisk ,CAL*“ do momentu pojawienia sie na wyswietlaczu LCD symbolu CAL. Sonde
pomiarowg docisng¢ do okragtego bloku stalowego o grubosci 5 mm. Na blok stalowy nanie$¢ uprzednio zel
sprzegajacy. Z chwilg pojawienia sie na wyswietlaczu wartosci 5,0 mm kalibracja jest zakonczona i przyrzad przetgcza
sie automatycznie do trybu pomiaru grubosci. W przypadku wymiany baterii lub podtgczenia innej sondy pomiarowe;j
kalibracje nalezy powtorzyc.

Ustawianie predkosci dzwieku

Nacisng¢ i przytrzymac przycisk ,VEL* do momentu pojawienia sie na wyswietlaczu ustawionej predkosci dzwieku (np.
5900 m/s). Za pomocg strzatek kierunkowych (géra lub dot) mozna zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ te warto$¢ (informacije w
specyfikacji materiatu). Po ustawieniu zgdanej predkosci dzwieku ponownie nacisng¢ przycisk ,VEL®. Na wyswietlaczu
pojawi sie ,0”. Przyrzad zostat w ten sposéb ustawiony i przetagcza sie do normalnego trybu pomiaru.

Wyboér wstepnie ustawionych predkosci dzwieku
Nacisna¢ i przytrzymac przycisk ,SELECT" do momentu pojawienia sie na wyswietlaczu aktualnej wartosci predkosci
dzwieku. Za pomocg strzatek kierunkowych mozna wybraé jedng z wstepnie ustawionych wartosci.

Nr KOD Materiat

1 cd01 Stal

2 cdo2 Zeliwo

3 cd03 Aluminium

4 cdo4 Miedz

5 cd05 Mosigdz

6 cd06 Cynk

7 cd0o7 Szkio kwarcowe

8 cd08 Polietylen

9 cd09 PVC

10 cd10 Zeliwo szare

11 cd11 Zeliwo sferoidalne
12 XXXX Predkos¢ dzwieku
Pomiar

W przypadku wyjustowania przyrzadu dla okreslonego materiatu i sondy pomiarowej, przyrzad moze by¢ od razu uzyty
do tego samego zastosowania, poniewaz wszystkie ustawienia sg zapisane w pamieci przyrzadu.

1. Wigczy¢ przyrzad. (Wybra¢ jednostke pomiarowg mm/cal)

2. Sonde pomiarowa z niewielka iloscig zelu sprzegajgcego przystawi¢ do obiektu.

3. Na wyswietlaczu przyrzgdu pojawi sie wartos¢ grubosci.

Do pomiaru wystarczy minimalna ilos¢ srodka sprzegajgcego. W zaleznosci od zastosowania jednokrotne zwilzenie
sondy pomiarowej wystarczy na przeprowadzenie wielu pomiaréw. Jako srodek sprzegajacy nalezy stosowacé
dostarczong wraz z przyrzadem gliceryne, kidra nie dziata agresywnie na sonde pomiarowg i mierzony obiekt.

Wskazowki dla uzytkownika

Pomiary za pomocg sond dotykowych

Dla wiekszosci materiatéw pomiar metodg dotykowg stanowi najkorzystniejszy sposob przenoszenia dzwieku z sondy
pomiarowej na mierzony obiekt. Gdy wymogi pomiaru grubosci pozwalajg na to, nalezy stosowa¢ metode pomiaru za
pomocg sond dotykowych. Pomiar metodg dotykowg moze by¢ generalnie stosowany wéwczas, gdy najmniejsza
grubos¢ wynosi 1,2 mm dla tworzywa sztucznego lub ok. 1,0 mm dla stali. W przypadku przeprowadzania pomiaréw dla
obiektéw, ktérych temperatura przekracza +50°C, nalezy stosowac¢ specjalne sondy pomiarowe.

Justowanie / Kalibracja zgodnie z normg ISO

Doktadnos$¢ pomiaru odpowiada doktadnosci, z jakg przyrzad zostat wyjustowany. Przyrzady sg starannie regulowane
przed dostawa i rzadko wymagajg ponownej kalibracji. W celu kontroli nalezy w regularnych odstepach czasu sprawdzac
za pomocg wzorca o znanej grubosci prawidtowosci wskazania przyrzadu.

Doktadno$¢ powierzchni

Najwiekszg doktadnosé pomiaru uzyskuje sie, gdy powierzchnia badana i powierzchnia lezgca naprzeciw (Scianka tylna)
obiektu sg gtadkie. Gdy powierzchnia badana jest chropowata, najmniejsza grubos¢, ktérg mozna zmierzyé, ulega
zwiekszeniu, poniewaz wraz ze zwiekszajgcg sie gruboscig warstwy sprzegajgcej wydtuza sie czas przenikania dzwigku.
Ponadto chropowato$¢ powierzchni lezgcej naprzeciw powoduje silne rozproszenie odbitego echa, a tym samym
niedoktadne wskazanie dla pomiaru grubosci.
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Z tego powodu wazne jest, aby strona odbijajaca (strona odwrotna) mierzonego materiatu byta wolna od: srodka
sprzegajacego, ttuszczu, farby lub innych zanieczyszczen, pozwalajgc w ten spos6b osiggngé maksymalng doktadnosé.

Technika sprzegania

W przypadku pomiarow metodg dotykowg grubos¢ warstwy srodka sprzegajgcego stanowi element pomiaru. W celu
uzyskania maksymalnej doktadnosci nalezy zapewni¢ powtarzalnosé techniki sprzegania. Gwarantuje to stosowanie
odpowiedniego srodka sprzegajacego o matej lepkosci. Nalezy uzy¢ tylko takiej ilosci srodka sprzegajgcego, aby
zapewni¢ prawidtowy odczyt. Sonde pomiarowg nalezy dociska¢ do obiektu ze Srednig sitg. Nalezy przeprowadzi¢ kilka
prob, w czasie ktdrych sonda bedzie dociskana ze $rednig do duzej sity sprzegania, aby zapewni¢ powtarzalnos¢
pomiaréw. Zasadniczo sondy pomiarowe o mniejszej Srednicy wymagajg mniejszej sity sprzegania niz sondy o wiekszej
srednicy.

Przewezenie lub mimosrodowos¢

Jezeli powierzchnia styku przeweza sie wzgledem powierzchni $cianki tylnej lub przebiega mimosrodowo, echo nie jest
odbijane od $cianki tylnej doktadnie, lecz powstajg m.in. przesunigcia fazowe, ktére zmniejszajg doktadnos$¢ pomiaru.
Doktadno$¢ pomiaru zmniejsza takze brak rownolegtosci powierzchni.

Rozproszenie dzwieku

W niektérych materiatach, w szczegdlnosci w odlewach ze stali nierdzewnej, zeliwie i innych stopach, energia dzwigku
ulega rozproszeniu przez strukture krystaliczng odlewu lub przez rézne sktadniku stopu. To zjawisko zmniejsza
mozliwo$¢ rozpoznania przez przyrzad prawidtowego echa odbitego od Scianki tylnej, a tym samym ogranicza pomiary
metodg ultradzwigkowa w tych materiatach.

Zmiana predkosci dzwieku

Niektore materialy wykazujg istotne zmiany predkosci dzwieku w réznych miejscach w materiale. To zjawisku wystepuje
szczegolnie wyraznie w odlewach ze stali nierdzewnej lub mosigdzu wskutek stosunkowo duzej wielko$ci ziaren,
réznego utozenia ziaren oraz zmiany predkosci dzwieku w zaleznosci od potozenia krysztatow. Jest to charakterystyczne
dla materiatow z tworzywa sztucznego, w przypadku ktérych nalezy zwréci¢ uwage na temperature, aby osiggna¢ duza
dokfadno$¢ pomiaru.

Redukcja wzgl. absorpcja dzwieku

W wielu materiatach organicznych, takich jak np. plastik lub guma, energia dzwigku ulega bardzo szybko ostabieniu. Z
tego powodu maksymalna grubos¢, jakg dla tego materiatu mozna zmierzy¢, jest czesto ograniczona wskutek zjawiska
redukcji dZzwieku. Redukcja dzwieku wystepuje silniej w przypadku wyzszych czestotliwo$ci i stabiej w przypadku
nizszych czestotliwosci.

Wymiana baterii

Kieszen na baterie znajduje sie na tylnej stronie przyrzadu. Wymiana obu baterii jest wskazana w przypadku, gdy na
wyswietlaczu pojawi sie migajgcy symbol ,BAT”. Do momentu catkowitego wytgczenia przyrzadu mozna jednak wykonaé
jeszcze wiele pomiarow.

Uwaga! Zuzyte baterie stanowig odpad specjalny. Nie wolno ich wyrzucaé razem z odpadami komunalnymi, lecz poddaé
utylizacji zgodnie z aktualnymi przepisami.
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Dane techniczne

Testboy 75

Wyswietlacz

Zakres pomiarowy
Doktadnos$¢ pomiaru

Min. powierzchnia mierzona
Rozdzielczos¢

Zakres ultradzwiekow
Mierzone materiaty

Temperatura pracy
Zasilanie

Dopuszczenie TUV / GS
Wymiary

Waga

Kolor

Wyposazenie standardowe

cieklokrystaliczny 4-cyfrowy

1,2 -200 mm

+0,5mm

@ 5mm

0,2mm

500m/s do 9000m/s

stal, aluminium, miedz, mosiadz,
szklo kwarcowe, PVC, cynk, zeliwo
polietylen, zeliwo szare

0°C ~50°C

3x1,5V

IEC/EN 61010- 1

158 x 74 x 31mm

220g

czarny, inne kolory na zyczenie
1x instrukcja obstugi

3x baterie 1,5 V AAA Micro

1x sonda ultradzwiekowa

1x gliceryna

1x futerat

Gwarancja 60 miesiecy

Urzadzenia firmy Testboy podlegajg rygorystycznym kontrolom jakosci. Jezeli jednak w trakcie codziennego uzytkowania
wystgpig btedy w dziataniu urzadzenia, udzielamy gwarancji przez okres 60 miesiecy (wazne tylko z dowodem zakupu).
Wady wykonania lub wady materiatowe zostang przez nas bezptatnie usuniete, o ile urzadzenie zostanie dostarczone do
nas w stanie bez obcego wptywu i wczesniej nie otwarte. Uszkodzenia urzgdzenia powstate wskutek upadku lub
nieprawidiowego obchodzenie sie nie sg objete gwarancjg. Jezeli usterki wystgpig po uptywie okresu gwaranc;ji, nasz
serwis niezwtocznie wykona naprawe Panstwa urzadzenia. W takim przypadku prosimy o kontakt z:

Testboy GmbH

Dziat serwisu

Beim Alten Flugplatz 3
D-49377 Vechta

Tel.: +49 (0)4441/89112-10
Faks: +49 (0)4441/84536
E-mail: support@testboy.de
Internet: http://www.testboy.de

Niniejsza instrukcja obstugi zostata sporzadzona z najwyzszg starannoscig. Za prawidtowo$¢ i kompletno$¢ danych,
zdjec i rysunkéw nie ponosimy odpowiedzialnosci. Zastrzega sie prawo wprowadzania zmian.

Certyfikaty jakosci

Producent niniejszym potwierdza, ze nabyty produkt zostat skalibrowany podczas procesu produkcji zgodnie z
ustalonymi instrukcjami kontroli. Wszystkie istotne wewnetrzne procesy produkgiji i inne dziatania sg ciggle nadzorowane
przez system zarzgdzania jako$cig zgodnie z ISO 9001:2000.

Producent potwierdza réwniez, ze uzywane do kalibracji przyrzady i instrumenty podlegajg ciggtej kontroli.
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estboy:_ .

Elektrotechnische Spezialfabrik
Beim Alten Flugplatz 3, D-49377 Vechta, Germany
Tel: +49 (0)4441/89112-10 - Fax: +49 (0)4441/84536
Internet: http://www.testboy.de — e-Mail: info@testboy.de
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